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《钳形表校验仪校准规范》

编 制说 明

一、任务来源

《钳形表校验仪校准规范》的编写任务，是 2024年 11月由贵州省市

场监督管理局批准立项，由贵州省电网有限责任公司电力科学研究院负责

起草。

二、制定的必要性

在电网建设和运行过程中，测量大电流是一项不可避免的日常工作。

钳形电流表以其独特的结构、更加方便快捷的测量方式，在电力行业的应

用越来越广泛，早期的钳形表校准通常采用等效安匝法线圈，由于工艺以

及结构的局限性，等效安匝法难以对测量数据进行直接溯源，仅适用于低

准确度钳形电流表的校准，应用范围有限。JJF 1075-2015《钳形电流表校

准规范》附录 B中给出了钳形电流表的校准方法介绍及误差分析。理想模

型中，电流经过无限长的导线，穿过钳形表电流钳口的几何中心，有限长

的导线带来了一定的系统误差。通过研究其误差分析模型，定义了不小于

1米的半圆铜环结构用于钳形表的校准，研究得出单匝法拥有比等效安匝

法更高的准确度及有效的溯源性，并且适用于中高频电流的校准，是钳形

表校准的发展方向。

钳形表校验仪目前是钳形表计量校准的主流设备，其由表源一体式交

直流电压电流标准源和两组钳形表校验装置组成，以钳形表校验功能为主，



又可做交直流标准电压电流源使用的多功能校验系统。另设有标准电阻器

组，扩展了其使用功能，能够满足定值输出和连续可调的不同需求，广泛

应用于电力计量、工业检测、工矿企业、科研院所、铁路、电力、部队等

领域中。

钳形表校验仪作为校准钳形电流表的计量标准，目前国内未有相应的

计量规程、规范及标准发布，各省、市计量院等机构大多采用数字多用表、

高精度直流电流表和 I/V变换器依据各自的地方校准规范或参照相近技术

规范对钳形表校验仪进行校准，广西于 2005年 12月发布了钳形电流表检

定装置地方检定规程 JJG（桂）10-2005，但由于年份久远，其中部分对钳

形表校准装置的计量技术指标已相对落后。随着钳形电流表校验仪在计量

领域的检定或校准需求不断增加，针对上述问题，急需制定《钳形电流表

校验仪校准规范》，进一步规范我省在钳形表电流测量领域的计量方法。

以确保钳形电流表校验仪量值的准确可靠及有效溯源，并填补我省钳形电

流表校验仪计量空白。

三、主要技术依据及原则

本规范依据 JJF 1071－2010《国家计量校准规范编写规则》、JJF 1001

－2011《通用计量术语及定义》、JJF 1059.1－2012《测量不确定度评定与

表示》共同构成支撑本校准规范制定工作的基础性系列规范。

本规范适用于直流或交流频率为（45～400）HZ、电流（0.1～2000）

A，具有交流电流或直流电流输出功能及兼具交直流电流输出功能的钳形

表校验仪的校准。在此基础上，结合实际，本规范引用了下列文件：

JJF 1075-2015 钳形电流表校准规范



四、制定的进度情况

从提出项目、接受起草任务到完成征求意见稿，大致分四个阶段：

1、调研及项目任务书提出阶段

2024年 4月提出了《钳形表校验仪校准规范》项目计划任务书。

2024 年 5月，组成起草小组，进行调研工作；对校准规范中涉及技

术工作进行技术跟踪，网络搜索、相关部门走访、实地考察统计及技术资

料收集等调研工作。

2、接受起草任务及校准方案论证阶段

2024年6月至10月，调研、试验，整理试验数据，确定校准方法。

对该阶段的具体工作进行了部署：1、调整优化项目组；2、根据工作

目标及进度安排，责任到人实施该项目；3、项目组召开了方案论证会。

在原项目任务书的基础上，确定了技术资料、计量特性、校准条件、校准

项目和校准方法制订，具备可操作性。

在设备方面电科院提供钳形表校验仪TD1050，标准交流电流表

TD1060、标准交直流电流表TD1070，以及相关环境试验用设备，满足实

验需求，这些都将为本次规范制定提供有力的设备保障

3、规范初稿起草阶段

2024 年 11月至 12月，我们根据校准规范的技术方案形成了校准规

范初稿。起草小组讨论并小范围征求意见。

至 2025年 1月至 4月，完成《钳形表校验仪校准规范》正文文件的

初稿。

4、验证实验及完成征求意见稿阶段



初稿完成以后，分别进行试验实验。根据试验结论对规范初稿进行修

改后，完成征求意见稿。

5、完成送审稿

2025年9月根据征求意见，对征求意见稿进行修编，完成送审稿。

6、完成报批稿

2025年9月18日评审组对送审稿进行评审，针对送审稿、各位评审专家

提出了相应的修改意见。编写组根据专家意见进行修改，在2025年10月完

成报批稿。

五、规范起草的要点及说明

1、适用范围

本规范适用于钳形表校验仪的校准。

2、计量特性

钳形表校验仪的计量特性主要包括：电流示值误差、电流稳定性、交

流电流失真度、直流电流纹波系数、电流调节细度。

3、校准方法

规定了钳形表校验仪的校准方法，标准表法和转换法，校准项目包括

电流示值误差、电流稳定性、交流电流失真度、直流电流纹波系数、电流

调节细度。

4、校准结果表达

规定了钳形表校验仪校准证书至少应包含的内容。

5、复校时间间隔

规定了钳形表校验仪的建议复校时间间隔。



6、附录 A

给出钳形表校验仪的交流电流测量结果的不确定度评定示例。

7、附录 B

给出了钳形表校验仪校准记录格式。

8、附录 C

给出了钳形表校验仪校准证书内页格式。

《钳形表校验仪校准规范》起草小组

2025年 10月 16日


