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检验检测

机构名称
9

郫

!

证书编号 21240134⊥ 675 有效期限

联系人 曾荣芳 手机 1398茌812420

通信地址

及邮编

地址:贵州省贵阳市经济技术开发区西江路贵州弘波质量检测有限公司
由阝绍岗: 550027

序号
类别

(产品/项 目/参数)

已批准的标准 (方法)

名称、编号 (含年号)

变更后的标准 (方法)

名称、编号 (含年号)

限芾刂

范围
变更内容

检验检测机构地址:贵州省贵阳市经济技术开发区小孟街道办事处小孟工业园区 3号路 (南侧 )贵州
工信机电科技有限公司 4号厂房 2层 :发证日期:⒛21年 9月 24日 。

一/7/7,14

混凝土工程/钢材

(含钢筋、型材)/

镀锌层质量(镀锌层

重量、热浸镀锌单位

面积质量 )

《低压流体输送用焊接

钢笮拿》 GB/T 3o91-2015

《低压流体输送用焊接

钢笮旨》 GB/T 3091-2025

4、 该标准于 ⒛25年 10月 01日实施后

使用。

一″7/27,1
混凝土工程/钢管/

外观

《低压流体输送用焊接

钢管》 GB/T 3091-2015

《低压流体输送用焊接

钢乍拿》 GB/T 3091-2025

--/27/27.2
混凝土工程舛冈管/

尺寸

《低压流体输送用焊接

吲习管》 GB/T 3091-2015

《低压流体输送用焊接

钢笮拿》 GB/T 3091-2025

--/27/27,3

混凝土工程/钢管/

镀锌层重量(镀锌层

质量、热镀锌层性

能、镀锌层 )

《低压流体输送用焊接

钢管》 GB/T 3091-2015

《低压流体输送用焊接

钢管》 GB/T 3091-2025

--/27/27。 4
混凝土工程舛冈管/

压扁试验

《低压流体输送用焊接

匐冈笮拿》 GB/T 3091-2015

《低压流体输送用焊接

钢管》GB/T3∞卜2025

--/11/11,1
混凝土工程/止水带

材料检测/拉仲强度

《塑料 拉伸性能的测

定 第 1部 分:总 则》

GB/T 1040.1-2018

《塑料 拉伸性能的测

定 第 1部 分:总则》

GB/T 1040, 1-2025

1、 标准年号变化 :

2、 变更内容不涉及实际检验检测能力变

化。

3、 该标准于 ⒛25年 10月 01日 实施后

使用。一/t1/1L 2

混凝土工程/止水带

材料检测/拉断伸长

率

《塑料 拉伸性能的测

定 第 1部 分:总 则》

GB/T 1040 1-20I8

《塑刈 拉伸性能的测

定 第 1部 分:总 则》

GB/T 1040, l-2025
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三/51/515
量测/水工建筑物外

观质量检测·/+仑廓线

《水利水电工程施工质

量检验与评定规程》

SL 176-2007

《水利水电建设工程验

收规程》

sL/T 223-ˉ2025

1、 《水利水电建设工程验收规程》 (sL

223—⒛⒅ )和 《水利水电工程施工质量

检验与评定规程》 (sL176— ⒛o7)合

并为 《水利水电建设工程验收规程》

SL/T 223-ˉ2025;

2、 变更内容不涉及实际检验检测能力变

化。

=/51/51,6

量测/水工建筑物外

观质量检测/表面平

整度

《水利水电工程施工质

量检验与评定规程》

sL 176-2007

《水利水电建设工程验

收规程》

sL/T 223-—2025

F三/51/5t7

量测/水工建筑物外

观质量检测/立面垂

直度

《水利水电工程施工质

量检验与评定规程》

sL 176-2007

《水利水电建设工程验

收规程》

SL/T 223-—2025

=/51/51.8

量测/水工建筑物外

观质量检测/大角方

正

《水利水电工程施工质

量检验与评定规程》

SL 176-2007

《水利水电建设工程验

收规程》

SL/T 223——2025

三/52/52,5

量测/堤防工程外观

质量检测/墙面垂直

亠廿又

《水利水电工程施工质

量检验与评定规程》

sL 176-2007

《水利水电建设工程验

收规程》

SL/T 223-—2025

三/52/52.6
量测/堤防工程外观

质量检测/轮廓线

《水利水电工程施工质

量检验与评定规程》

SL 176-2007

《水利水电建设工程验

收规程》

sL/T 223-—2025

二/52/52.7

量测/堤防工程外观

质量检测/表面平整

度

《水利水电工程施工质

量检验与评定规程》

sL 176-2007

《水利水电建设工程验

收规程》

SL/T 223-—2025

四

/53/5311

金属结构/铸锻、焊

接、材料质量与防腐

涂层质量检测/表面

清洁度

《水工金属结构防腐蚀

力屉两三》 sL 105-2007

《水工金属结构防腐蚀

技术规范》

SL/T 105-2025

1、 标准名称、年号变化 :

2、 变更内容:涂料涂层附着力划格法的

单刃切割工具的刀刃角度有变化 (⒏

105⒛07为 20° ~30° ,而 s〃 T

1052025为 30° 士 r);

3、 变更内容不涉及实际检验检测能力变

化。

四

/53/53.12

金属结构/铸锻、焊

接、材料质量与防腐

涂层质量检测/涂料

涂层厚度

《水工金属结构防腐蚀

规范》SL1∞ 2OO7

《水工金属结构防腐蚀

技术规范》

SL/T 105-2025

四

/53/53.13

金属结构/铸锻、焊

接、材料质量与防腐

涂层质量检测/涂料

涂层附着力

《水工金属结构防腐蚀

规范》sL1o5叼 007

《水工金属结构防腐蚀

技术规范》

sL/T 105-2025

四

/53/53.14

金属结构/铸锻、焊

接、材料质量与防腐

涂层质量检测/金属

涂层厚度

《水工金属结构防腐蚀

判甩π∶》 SL 105-2007

《水工金属结构防腐蚀

技术规范》

SL/T 105-2025

四

/53/53,15

金属结构/铸锻、焊

接、材料质量与防腐

涂层质量检测/金属

涂层结合强度

《水工金属结构防腐蚀

拊I斫童》 sL 105-2007

《水工金属结构防腐蚀

技术规范》

sL/T 105-2025

四

/53/53. 16

金属结构/铸锻、焊

接、材料质量与防腐

涂层质量检测/腐蚀

深度与面积

《水工金属结构防腐蚀

规范》sI'105⒛07

《水工金属结构防腐蚀

技术规范》

SL/T 105-2025

检验检测机构资质认定
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检验检测机构资质认定

标准 (方法)变更备案表   第3页 共7页

四/53/53,1

金属结构/铸锻、焊

接、材料质量与防腐

涂层质量检测/铸锻

件表面缺陷

《水工金属结构制造安

装质量检验通则》

SL 582-2012

《水工金属结构制造安

装质量检验检测规程》

SL/T 582-2025

︱

︱

︱

︱

︱

︱

︱

︱

︱

冂

︱

︱

︱

︱

︱

︱

︱

︱

丬

︱

︱

︱

︱

︱

︱

︱

︱

︱
1
︱

︱

︱

︱

︱

︱

︱

︱

丬

︱

︱

︱

︱

︱

︱

︱

︱

︱
l
︱

︱

︱

︱

︱

︱

1、 标准名称、年号变化 ;

2、 变更内容不涉及实际检验检测能力变

化 。

四/53/532

金属结构/铸锻、焊

接、材料质量与防腐

涂层质量检测舛冈板

表面缺陷

《水工金属结构制造安

装质量检验通则》

SL 582-2012

《水工金属结构制造安

装质量检验检测规程》

sL/T 582-2025

[g/53/53,3

金属结构/铸锻、焊

接、材料质量与防腐

涂层质量检测/铸锻

件内部缺陷

《水工金属结构制造安

装质量检验通则》

sL 582-2012

《水工金属结构制造安

装质量检验检测规程》

SL/T 582-2025

区g/53/53,4

金属结构/铸锻、焊

接、材料质量与防腐

涂层质量检测/钢板

内部缺陷

《水工金属结构制造安

装质量检验通则》

sL 582-2o12

《水工金属结构制造安

装质量检验检测规程》

sL/T 582-2025

强度

《水工金属结构制造安

装质量检验通则》

sL 582-2o12

《水工金属结构制造安

装质量检验检测规程》

SL/T 582-2025

匚口/53/53.6

金属结构/铸锻、焊

接、材料质量与防腐

涂层质量检测/焊缝

表面缺陷

《水工金属结构制造安

装质量检验通则》

SL 582-2012

《水工金属结构制造安

装质量检验检测规程》

sL/T 582-2025

四/53/53,7

金属结构/铸锻、焊

接、材料质量与防腐

涂层质量检测〃申长

率

《水工金属结构制造安

装质量检验通则》

sL 582-2o12

《水工金属结构制造安

装质量检验检测规程》

SL/T 582-2025

|丿凵/53/5{⒊ 8

金属结构/铸锻、焊

接、材料质量与防腐

涂层质量检测/焊缝

内部缺陷

《水工金属结构制造安

装质量检验通则》

sL 582-2o12

《水工金属结构制造安

装质量检验检测规程》

SL/T 582-2025

四/53/53,9

金属结构/铸锻、焊

接、材料质量与防腐

涂层质量检测/弯 曲

《水工金属结构制造安

装质量检验通则》

SL 582-2o12

《水工金属结构制造安

装质量检验检测规程》

SL/T 582-2025

四

/53/53, 10

金属结构/铸锻、焊

接、材料质量与防腐

涂层质量检测/硬度

《水工金属结构制造安

装质量检验通则》

SL 582-2o12

《水工金属结构制造安

装质量检验检测规程》

sL/T 582-2025

一
夕
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四

/53/53, 11

金属结构/铸锻、焊

接、材料质量与防腐

涂层质量检测/表面

清洁度

《水工金属结构制造安

装质量检验通则》

SL 582-2012

《水工金属结构制造安

装质量检验检测规程》

sL/T 582-2025

1、 标准名称、年号变化 ;

2、 变更内容不涉及实际检验检测能力变

化。

四

/53/53,12

金属结构/铸锻、焊

接、材料质量与防腐

涂层质量检测/涂料

涂层厚度

《水工金属结构制造安

装质量检验通则》

SL 582-2012

《水工金属结构制造安

装质量检验检测规程》

SL/T 582-2025

四

/53/53.13

金属结构/铸锻、焊

接、材料质量与防腐

涂层质量检测/涂料

涂层附着力

《水工金属结构制造安

装质量检验通则》

SL 582— 2o12

《水工金属结构制造安

装质量检验检测规程》

SL/T 582-2025

四

/53/53,14

金属结构/铸锻、焊

接、材料质量与防腐

涂层质量检测/金属

涂层厚度

《水工金属结构制造安

装质量检验通则》

sL 582-2012

《水工金属结构制造安

装质量检验检测规程》

sL/T 582-2025

四

/53/53,15

金属结构/铸锻、焊

接、材料质量与防腐

涂层质量检测/金属

涂层结合强度

馑婴产|镡鼽吞
四

/53/53.16

金属结构/

接、材料质      
《水工金属结构制造安

涂层质量       
装质量检验通则》

深度与       sL5:29o12

《水工金属结构制造安

装质量检验检测规程》

sL/T 582-2025

四/54/541

金属结构/制造安装

与在役质量检测/表

面缺陷

《水工金属结构制造安

装质量检验通则》

SL 582-2012

《水工金属结构制造安

装质量检验检测规程》

SL/T 582-2025

四/54/54.2

金属结构/制造安装

与在役质量检测/几

何尺寸

《水工金属结构制造安

装质量检验通则》

SL 582-2o12

《水工金属结构制造安

装质量检验检测规程》

SL/T 582-2025

四/54/543

金属结构/制造安装

与在役质量检测/温

度

《水工金属结构制造安

装质量检验通则》

SL 582-2012

《水工金属结构制造安

装质量检验检测规程》

sL/T 582-2025

[g/54/54,4

金属结构/制造安装

与在役质量检测/变

形量

《水工金属结构制造安

装质量检验通则》

sL 582-2012

《水工金属结构制造安

装质量检验检测规程》

sL/T 582-2025

四/54/54,5

金属结构/制造安装

与在役质量检测/磨

《水工金属结构制造安

装质量检验通则》

sL 582-2012

《水工金属结构制造安

装质量检验检测规程》

SL/T 582-2025

四/54/5∠16

金属结构/制造安装

与在役质量检测/振

动频率

《水工金属结构制造安

装质量检验通则》

SL 582— 2012

《水工金属结构制造安

装质量检验检测规程》

sL/T 582-2025
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四/54/547

金属结构/制造安装

与在役质量检测/振

幅

《水工金属结构制造安

装质量检验通则》

SL 582-2012

《水工金属结构制造安

装质量检验检测规程》

SL/T 582-2025

︱

︱

︱

︱

︱

︱

」

丨

︱

︱

︱

︱

︱

︱

叫

︱

︱

︱

︱

︱

︱

︱
1
︱

︱

︱

︱

︱

︱

凵

︱

︱

︱

︱

︱

︱

︱
1
︱

︱

︱

︱

︱

︱

刂

︱

︱

︱

︱

︱

︱

1、 标准名称、年号变化 :

2、 变更内容不涉及实际检验检测能力变
冫
ι

区g/55/55 4
金属结构/启 闭机与

清污机检测/启 门力

《水工金属结构制造安

装质量检验通则》

sL 582-2012

《水工金属结构制造安

装质量检验检测规程》

SL/T 582-2025

区g/55/55.5
金属结构/启 闭机与

清污机检测/闭门力

《水工金属结构制造安

装质量检验通则》

sL 582-2012

《水工金属结构制造安

装质量检验检测规程》

sL/T 582-2025

区g/55/55,6
金属结构/启 闭机与

清污机检测/持住力

《水工金属结构制造安

装质量检验通则》

SL 582-2012

《水工金属结构制造安

装质量检验检测规程》

sL/T 582-2025

四/55/557

金属结构/启 闭机与

清污机检测砷由液运

动粘度

《水工金属结构制造安

装质量检验通则》

SL 582-2012

《水工金属结构制造安

装质量检验检测规程》

sL/T 582-2025

四/55/55,8

金属结构/启 闭机与

清污机检测舛冈丝绳

缺陷

《水工金属结构制造安

装质量检验通则》

sL 582-2o12

《水工金属结构制造安

装质量检验检测规程》

sL/T 582-2025

四/55/55,9
金属结构/启 闭机与

清污机检测/硬度

《水工金属结构制造安

装质量检验通则》

sL 582-2o12

《水工金属结构制造安

装质量检验检测规程》

SL/T 582-2025

四

/55/55.10

金属结构/启 Jl机 与

清污机检测/H拱度

《水工金属结构制造安

装质量检验通则》

SL 582-2o12

《水工金属结构制造安

装质量检验检测规程》

SL/T 582-2025

四

/55/55,11

金属结构/启 闭机与

清污机检测/主梁上

拱度

《水工金属结构制造安

装质量检验通则》

sL 582-2012

《水工金属结构制造安

装质量检验检测规程》

sL/T 582-2025

四

/55/55.12

金属结构/启 闭机与

清污机检测/上翘度

《水工金属结构制造安

装质量检验通则》

SL 582-2o12

《水工金属结构制造安

装质量检验检测规程》

sL/T 582-2025

四

/55/55.13

金属结构/启 闭机与

清污机检测/挠度

《水工金属结构制造安

装质量检验通则》

SL 582-2o12

《水工金属结构制造安

装质量检验检测规程》

sL/T 582-2025

四

/55/55, 14

金属结构/启 闭机与

清污机检测/彳亍程

《水工金属结构制造安

装质量检验通则》

SL 582-2012

《水工金属结构制造安

装质量检验检测规程》

SL/T 582-2025

四

/55/55.15

金属结构/启 闭机与

清污机检测/压 力

《水工金属结构制造安

装质量检验通则》

SL 582-2012

《水工金属结构制造安

装质量检验检测规程》

sL/T 582-2025
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四

/55/55,16

金属结构/启 闭机与

清污机检测/表面粗

糙度

《水工金属结构制造安

装质量检验通则》

SL 582-2012

《水工金属结构制造安

装质量检验检测规程》

sL/T 582-2025

1、 标准名称、年号变化 ;

2、 变更内容不涉及实际检验检测能力变

化。

四

/55/55.17

金属结构/启 闭机与

清污机检测/负荷试

验

《水工金属结构制造安

装质量检验通则》

sL 582-2012

《水工金属结构制造安

装质量检验检测规程》

SL/T 582-2025

四

/55/55.18

金属结构/启 闭机与

清污机检测/日寸间

《水工金属结构制造安

装质量检验通则》

sL 582-2012

《水工金属结构制造安

装质量检验检测规程》

SL/T 582-2025

四

/55/55.19

金属结构/启 闭机与

清污机检测/整机运

行性试验

《水工金属结构制造安

装质量检验通则》

SL 582-2012

《水工金属结构制造安

装质量检验检测规程》

sL/T 582-2025

四

/55/55,20

金属结构/启 闭机与

清污机检测/型式试

验

《水工金属结构制造安

装质量检验通则》

sL 582-2o12

《水工金属结构制造安

装质量检验检测规程》

SL/T 582-2025

五/阴 /58.5
钢结构舛冈结构变形

/抗拉强度

《水工金属结构制造安

装质量检验通则》

SL 582-2o12

《水工金属结构制造安

装质量检验检测规程》

sL/T 582-2025

五/58/58,6 | 钢结钅黩
变形《水工金属结构制造安

装质量检验通则》

SL 582-2012

《水工金属结构制造安

装质量检验检测规程》

sL/T 582-2025

Ii/58/58 7
钢结构舛冈结构变形

/弯 曲

《水工金属结构制造安

装质量检验通则》

sL 582-2o12

《水工金属结构制造安

装质量检验检测规程》

SL/T 582-2025

Ii/58/58,8
钢结构/钢结本勾变形

/硬度

《水工金属结构制造安

装质量检验通则》

SL 582-2o12

《水工金属结构制造安

装质量检验检测规程》

SL/T 582-2025

IL/59/59 1
钢结构/夹具、锚具

和连接器/尺寸

《公路桥梁预应力钢绞

线用锚具、夹具和连接

暑昌》  JT/T 329-201o

《公路桥梁预应力钢绞

线用锚具、夹具和连接

暑晷》  JT/T 329-2025

1、 标准年号变化 :

2、 变更内容不涉及实际检验检测能力变

化。

IL/59/59,2
钢结构/夹具、锚具

和连接器/外观

《公路桥梁预应力钢绞

线用锚具、夹具和连接

暑晷》  JT/T 329-2o1o

《公路桥梁预应力钢绞

线用锚具、夹具和连接

暑晷》  JT/T 329-2025

Ii/59/59 3
钢结构/夹具、锚具

和连接器/硬度

《公路桥梁预应力钢绞

线用锚具、夹具和连接

暑晷》  JT/T 329-201o

《公路桥梁预应力钢绞

线用锚具、夹具和连接

鼍晷》  JT/T 329-2025
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检验检测机构资质认定

标准 (方法)变更备案表 第 7页 共 7页

检验检测机构地址:贵州省贵阳市经济技术开发区小孟街道办事处小孟工业园区 3号路 (南侧 )贵州
工信机电科技有限公司 缶号厂房 2层 ;发证日期:2023年 05月 04日 。

十/47/47,1

建筑材料/止水带材

料检测/扯断伸长率

(伸长率、断裂伸长

率 )

《塑+l拉伸性能的测
定 第 1部分:总则》
GB/T 1040 1-2018

《塑料 拉伸性能的测

定 第 1部分:总则》
GB/T 1040,1-2025 1、 标准年号变化 ;

2、 变更内容不涉及实际检验检测能力变

化。

3、 该标准于⒛25年 10月 01日 实施后

使用。十—

/48/⒋ 8.13

建筑节能/建筑保温

材料/断裂伸长率

(拉断伸长率 )

《塑料 拉伸性能的测

定 第 1部分:总则》
GB/T 1040 1-2018

《塑料 拉伸性能的测

定 第 1部分:总则》
GB/T 1040 1-2025

自我承诺

本次变更不涉及实际能力变化,本机构承讠 所需相

应资质认定条件,并对承诺的真实性负责。

:2020` 7月

注:① “序号、类别”应与 《证书附表》一致:

②如标准 (方法)仅为年号、编号变化,或变更的内容不涉及实际检验检测能力变化,可填写此表。
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